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Description 

L'Invention est relative au domaine des Travaux 
Publics, du Bdtiment et de diverses industries dans 
lesqueiles sent recherchSs des assemblages stan- 
ches de rives de panneaux souples ou la realisation 
de canaux ou conduits assurant la protection de cd- 
btes et/ou de tuyaux, lesdits canaux ou conduits pou- 
vant, ^ventuellement, Stre utiiisSs, par aiileurs, pour 
v6hiculer des f luides. 

Des dispositifs d'assemblage, par enclipsage 
d'une forme mSAe dans un logement femelle, r6alis6s 
en profiles de grande longueur, sont d^crits dans le 
document FR-A-2.565.301 de MICHEAU. caract6- 
ristique en est un 616ment compressible port6 par ta 
forme mSle. 

D'une maniSre similaire. les formes conjugu6es de 
deux profiles permettent la fermeture, sur eiles-md- 
mes, des extr6mitte d'une bande transporteuse, 
comma dScrit dans le brevet FR-A-2.562.520 de 
AMCO. 

Le verrouOlage d'un profile en ^astomire, par une M 
coextrudSe, est propose dans le brevet FR-A- 
2.431.644 d'HUTCHINSON IVIAPA. 

Tous ces dispositifs utilisent deux profiles de for- 
mes conjugSes, alors que des dispositifs utillsant un 
profile unique pouvant s'enclipser sur Iul-m6me sont 
connus, par example du document DE-U-75.16421 
de RENTFLE, d6crivant une bande flexible, portent 
des bossages, utilisable comme moyen d'assembla- 
ge entre Elements divers. II en est de mSme dans le 
document EP-A-0.250.002 de MARQUET ayant pour 
objet un matSriau cellulaire permettant de constituer 
des isolations thermiques, sous forme tubulaire, re- 
fermSe par des dents souples s'engrenant sym6tri- 
quement 

Entre autres dispositions, deux surfaces g6om6trl- 
quement identlques peuventdtre imbriquSes, soitsur 
un plan, pour la realisation prSferentielle d'une semel- 
le de chaussure, comme d6crlt dans le document FR- 
A-2.264.209 d'ERAM, soit sous une forme tubulaire, 
pour risolation thermlque de canalisations, selon le 
document DE-A-1.181.511 de LOEOEF. 

Les dispositifs utillsant un profile unique prSsen- 
tent, par rapport a ceux qui n6cessitentdeux profiles 
d formes conjuguees, I'avantage de la simpllcite de 
fabrication et, par consequent, celui d'un coOt redult 
Cependant, d I'avantage d'utlliser - dans un cas 
comme dans i'autre - des profiles deformables t bos- 
sages symetriquement imbriques, s'oppose I'incon- 
venlent - resultant de la deformabiiite meme neces- 
saire d i'endlpsage - c'est d dire une resistance trte 
limitee d une traction transversale, qui amorce I'ou- 
verture par flexion de la forme auto-serrante des sail- 
lies conjuguees aux evidements antagonistes. 

En particulier. I'usage de tels profiles pour former 
des canaux ou conduits susceptlbles de vehicular un 
fluide. en limlte I'usage d des f luides sous pression 



tres reduite. 

En effet, le deroulement transversal de la forme 
souple, constituee par I'assemblage des profiles se- 
ralt Immediatement provoque par une pression Inter- 

5 ne, meme falble. 

L'objectif de la presente invention est de reme- 
dier d cet inconvenient des dispositifs de Tart ante- 
rieur tout en conservant I'avantage de ia facilite de fa- 
brication d'un profile unique et d'assemblage de deux 

10 de ses elements. 

L'objet de la presente invention est done de per- 
mettre rutllisation de deux elements d'un profile flexi- 
ble, assembles par emboTtement reciproque de sail- 
lies et d'evidements - au moins au nombre de deux - 

15 en particulier pour realiser des canaux ou conduits 
de cables et de tuyaux resistant e une force de derou- 
lement transversale et, plus particulierement, des 
conduits de fluides resistant d une pression interne. 
L'assembiage consists en un verroulilage mecani- 

20 que, souple et amovible, imposant un ecartement 
constant aux saiilies de I'un au moins des profiles, ob- 
tenu en menageant une fente dans le talon de ce pro- 
fOe au dos desdites saiilies. 

Apres I'operation d'assemblage selon I'art ante- 

25 rieur. un dispositif d'ecartement constant est engage 
dans les fentes pour securiser cet assemblage par un 
dispositif qui rests souple d la flexion, perpendlculal- 
rementau plan g6nerateurdu profile. Un tel dispositif 
peut etre forme d'un autre profile approprie, en mat6- 

30 riau thermoformable mais non eiastomerlque, soit 
d'agraphes discontinues metalliques ou piastiques 
reliees entre elles par une bande de tissu ou par un 
elastomers renforce de textiles, afin d'en permettre 
une manipulation aisee au montage comme au de- 

35 montage. 

L'Invention consiste en un perfectionnement des 
dispositifs de jonctlonnement de panneaux ou de rea- 
lisation de conduits, febriquSs e partir d'une compo- 
sition polymerique souple, et composes d'au moins 

40 deux elements emboltables obtenus ii partir d'une 
bande unique profD6e qui comporte une succession 
de sailiies longitudlnales separees par des evide- 
ments, dont I'assemblage en sym6trie des elements 
se fait par emboHement reciproque des saiilies de 

45 chaque element dans les evidements correspondents 
de I'autre element et dont au moins deux sailiies 
comportentdans leuraxe une fente menagee du cdte 
de la base, comme connu du document DE-U- 
7516421. 

50 L'Invention est caracterisee en ce qu'une ligne 
d'agrafes, Inseree dans les fentes de saiilies conse- 
cutives, vient verrouiller, aprts I'assemblage, la de- 
formabiiite qui a permis de realiser celui-cl. 

Les caracteristiques et variantes de invention 
55 seront mteux comprtees d la lecture de la description 
accompagnant les dessins dans lesquels : 

- La figure 1 represente la section droite d'un 
conduit souple constitue selon I'inventlon. 
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- La figure 2 repr^sente une liaison mutticanaux 
entre machines mobiles utillsant la dispositif ob- 
jet de I'invention. 

- La figure 3 est une vue perspective de la liaison 
montr^e en section par la figure 2. 

- La figure 4 dScrit plusieurs moyens de realisa- 
tion du verrouillage, objet de Tinvention. 

La figure 1 est une sectbn droite d'un conduit 
souple constituS de Tassemblage face d face de deux 
profiles (1) et (J) obtenus d partir d'une bande unique 
profiI6e (1) qui comporte une base (2) termin^e par 
des talons (5), au nfioins deux salllies (3) du profile (1) 
s'engageant dans deux ^videments (4) du profile (J) 
et r^ciproquenrient, ceci se reproduisant de part et 
d'autre d'un conduit (8) constitu^ par les parols (9) 
proiongeant le talon (5). 

La vue 1a repr§sente Tensemble apr^s assenn- 
blage, la vue 1b avant la solidarisation. 
Une fente (31), d i^gSre d§pouille Invers^e, c'est-d- 
dire se resserrant de i'int^rieur vers la face externe. 
est m^nag^e au dos de chaque profile. 
Une pidce forniant agrafe (32) vient engager la tfite 
(33) de chacun de ses bras, ici repr^sentes au nonv 
bre de trois, par un prof il conjugu^, dans chacune des 
fentes. 

L'agrafe (32), representee dans la vue 1c peut etre 
constitute d'un profile de section constante etassez 
souple car realise par boudinage d'un materiau ther- 
moplastique ou bien d'un eiastomere renforce de fi- 
bres courtes. Elle peut, au contraire, Stre constituee 
de courtes longueurs (inferleures d la largeur de la 
section) d'un tel prof 06 tranche, reliees entre elles par 
une bande de tissu adhesif, ou quelques f ils textiles, 
en nappe, colies au dos desdites agrafes de courte 
longueur. Elle peut, egalement, etreformeede pieces 
metalliques d base de fils de section carree ou de 
courtes sections de t6le, assembiees sur une bande 
de tissu textile ou une nappe formee de quelques fils 
textiles comme iiiustre sur la vue Id. 

La figure 2 represente une nappe nrtulticanaux 
formee par la juxtaposition de plusieurs elements 
identlques d ceux de la figure 1. lis sont representes 
dans la position gonf lee sous I'effetd'une pression in- 
terne non negligeable. Le verrouillage paries agrafes 
(32) qui empechent les salllies (3) des profiles (I) et 
(J) de basculer, avec variation de leur ecartement, a 
pour effet de maintenir. d'une part, la liaison mecani- 
que entre les deux elements, d'autre part, I'etancheite 
entre ceux-ci, maigre la tension exercee sur les talons 
(5) par le gonflement des parois (9). 

Le demontage, toujours aise, de i'ensemble mul- 
ticanaux, par example serti mecanlquement sur des 
embouts appropries d chacune des extrdmites des 
profiles (I) et (J), se fait aprds enlevement des verrous 
constitues par les agrafes (32), eventuellement sur un 
seul c6te pour une modification, parexempiel'echan- 
ge des cdbles proteges e I'lnterieur de I'un des 
conduits formes par ce profile. 



La figure 3 nrK)ntre, en perspective, une utilisation 
de la liaison multlcanaux plate representee en section 
par la figure 2. Un usage frequent, sur des machines 
mobiles ou par exemple entre vehicules atteies, aussi 

5 bien sur route que sur fer, a une forme de chaTnette, 
comme represente, prise par un element pendant 11- 
brement entre deux embouts de fixation et de 
communication. 

Le procede d'assemblage mecanique entre pro- 

10 files, ainsi que le verrouillage par les agrafes (32), ne 
restreint pas la possibflite de courbure de chaque ele- 
ment, avec microglissements entre eux, dans le sens 
de la chaTnette, sans que soit limttee I'etancheite, as- 
suree par le contact entre au moins quatre surfaces 

IS des salllies (3) imbriquees deux e deux dans le face 
k face des profiles (I) et (J), dont la resistance e la 
courbure est foible avant assemblage et reste mode- 
ree apres rassemblage. 

La courbure de I'ensemble, permise par une cou- 

20 pe e longueur differente avant le sertlssage des em- 
bouts. peut etre modif lee aisement tandis que se pro- 
duit une friction entre elements qui seralt relatlvement 
amortissante, dans le cas par exemple de la liaison 
entre deux vehicules ou d'un chariot mobile sur une 

25 machlne-outil. 

La figure 4 represente plusieurs realisations ma- 
terlelles du verrouillage par des agrafes (32). La vue 
4a montre que deux verrouillages sont possibles, 
chacun sur une face de I'assemblage forme de prof i- 

30 les (I) et (J) face e face . Neammoins le paralieiisme, 
impose par le verrouillage de deux salllies contigues 
(3). enfermant la tete de leur vis e vis. suff it k main- 
tenir retancheite et la solidarisation des canaux ainsi 
constitues et une seule iigne d'agrafage reste suffl- 

35 sante. 

Chacun des profiles (1) et (J), pour des raisons de 
fabrication unique, porte sur la face opposee aux sail- 
lies (3) les fentes (31), menagees des le boudinage, 
et, facultatlvement, une depression (38) representee 

40 sur la vue 4d, destlnee k encastrer les agrafes (32) 
dans repaisseur du talon (5), pour des raisons esthe- 
tiques ou de protection centre poussieres ou accumu- 
lation de boue. 

La solution dont la realisation est representee par 

45 la vue 4a utilise des profiles identlques pour les 
composants antagonistes (I) et (J), comportant de 
profbndes fentes (31). k \6gkre depouille inversee, 
comme decrit en figure 1 , qui procurent au profile une 
grande flexibilite et facQltent I'assemblage avant la 

50 pose des agrafes (32), aussI bien que le demontage 
apres la depose de ces dernieres. Mais leur section 
tres decoupee exjge pour un maintien mecanique et 
une eventuelle etancheite la presence d'une llgne 
d'agrafes (32) sur le dos de chacun des profiles (I) et 

55 (J). 

Une variante est representee par la vue 4b. ou les 
salllies (3) conservent leurraideur propre grkce k une 
faible profondeur des rainuras (31 '). avec des agrafes 
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(32') de faible hauteur par rapport d leur largeur (ou 
entraxe des saillies), ce qui n'affaiblit pas la partie la 
plus dtroite de ces saillies (3). Pour un bon malntlen 
de celle-ci, une d^pouille notable est n^cessaire. 
conf^rant aux rainures (31') une allure trap6zoTdate s 
que le proc6d6 de fabrication par boudinage n'exclut 
pas. Les agrafes (32') devront avoir une section 
correspondante, que permet un double pliage 
comme repr^ent^ en vue 4c, ou blen des forn^es al- 
ternatlvement trop ouvertes et trop ferm^es qui sont io 
monb-^es en vue 4b. 

La vue 4d montre une variante ^cultative per- 
mettant d'encastrer au niveau de la face ext^rieure du 
talon (5), grdce d une depression (38), Talignement 
d'agrafes (32)» de fagon qu'elles ne d^passent pas is 
gtom^triquement du profile, soit sur une face (I), soit 
sur les deux faces (1) et (J). 

En rSsumS, Tinvention apporte, suivant plusleurs 
variantes, une possibility de blocage, de tenue m6ca- 
nique supSrieure et ^ventuellement plus facile d ren- 20 
dre etanche que les profiles d bossages et emboTte- 
ment r^ciproque de saillies et d'^videments de Tart 
ant^rieur. 

. Eile permet la realisation de conduits k canaux 
multiples par assemblage de deux elements, r6alis6s 2S 
en bandes plates, et Tusage de ceux-ci comme galne 
de protection de tuyaux pneumatiques ou de cdbles 
6lectriques mais aussi comme canaux, par eux-m&- 
mes, condursant air ou gaz sous pression moder^e. 
Elle est surtout int^ressante lors de la constitution de $o 
nappes en forme de chafnette, entre deux points mo- 
biles, comme une liaison entre vShlcules ou chariot 
mobile de machine lorsque plusieurs conduits et 
conducteurs paralldles recoivent le m§me d^place- 
ment. 35 



Revendications 

1 . Dispositif de jonctionnement de panneaux ou de 40 
realisation de conduits. fabriqu6 d partir d'une 
composition polymerique souple, compose d'au 
moins deux elements (I) et (J), embotlables, ob- 
tenus d partir d'une bande unique profiiee qui 
comporte une succession de saillies longitudina- 4S 
les (3), separees par des evidements (4), I'as- 
semblage en symetrie des elements (I) et (J) se 
falsant par emboitement reciproque des saillies 
(3) de cheque element dans les evidements (4) 
correspondants de {'autre element, et dont au so 
moins deux saillies (3) comportent dans leur axe 
une fente (31). menagee du cdte de la base (1), 
caracterise en ce qu'une ligne d'agrafes (32), in- 
seree dans les fentes (31) de saillies (3) conse- 
cutlves, vient vemouiller, apres I'assemblage, la ss 
deformabfllte qui a permis de reallser ledit as- 
semblage. 



2. Conduit ^ canaux multiples (8) realise par un dis- 
positif de jonctionnement. conformement d la re- 
vendlcation 1. caracterise en ce qu'une ligne 
d'agrafes (32), Inseree dans les fentes (31) de 
saillies (3) consecutives, vient assurer, par 
verrouillage apres I'assemblage, la liaison meca- 
nique et I'etancheite entre les deux elements (I) 
et(J). 

3. Gaine de protection de cdbles eiectriques dispo- 
ses e rinterieur de conduits (8), e canal unique ou 
k canaux multiples, realises par un dispositif de 
Jonctionnement conformement k la revendlca- 
tion 1, caracterisee en ce qu'une ligne d'agrafes 
(32), inseree dans les fentes (31) de deux saillies 
consecutives. vient assurer, par verrouillage 
apres I'assemblage, la liaison mecanique entre 
les deux elements (I) et (J) sans restreindre leur 
possibilite de courbure. 



Patentanspruche 

1. Vorrichtung zum Verbinden von Platten miteinan- 
der Oder zum Bilden von Schichten, die ausge- 
hand von einer biegsamen Polymerverbindung 
hergestellt, aus mindestens zwel zusammen- 
steckbaren Bementen (I) und (J) zusammenge- 
setzt ist, welche ausgehend von einem einzigen 
profQierten Streifen, der eine Folge von durch 
Ausnehmungen (4) voneinander getrennten 
L§ngsansatzen (3) aufweist, erhalten werden, 
wobei das dekkungsgleiche Zusammenfugen der 
Elemente (I) und (J) durch gegenseitiges Einstec- 
ken der AnsStze (3) Jewells eines Elementes In 
die entsprechenden Ausnehmungen (4) des an- 
deren Elementes erfblgt und wobei wenigstens 
zwei der Ansatze (3) ISngs ihrer Achse einen von 
der Selte der Basis (1) her ausgebildeten Schlitz 

(31) aufweisen, dadurch gekennzeichnet, da& 
ein Streifen von In die Schlitze (31) aufeinander- 
folgender AnsStze (3) eingesetzter Kiammern 

(32) nach dem Zusammenfugen die Deformier- 
barkeit blockiert, welche die Ausfuhrung des Zu- 
sammenfugens erm5glicht hat 

2. Schacht mit mehreren Kanalen (8), gebiidet 
durch eine Vorrichtung zum Verbinden nach An- 
spruch 1 , dadurch gekennzeichnet, da& ein Streh 
fen von in die Schlitze (31) aufelnanderfolgender 
Ansatze (3) eingesetzter Kiammern (32) durch 
Blockierung nach dem Zusammenfugen die me- 
chanische Verbindung und die Dichtigkelt zwi- 
schen den beiden Elementen (I) und (J) 
slcherstellt 

3. Schutzhulle fur im Inneren von SchSchten (8) mit 
einem oder mehreren Kandlen angeordnete elek- 
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trische Kabei, gebildet durch eine Vorrichtung 
zum Verbinden nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, dad ein Streifen von in die Schlltze 
(31) zweieraufeinanderfolgender Ansatze einge- 
setzter Klannmern (32) durcii Blodclerung nacii s 
dem Zusammenfugen die mechanische Verbin- 
dung zwischen den beiden Elementen (I) und (J) 
sichert, ohne deren Biegsamkeit einzu- 
schrSnken. 

10 

Claims 

1. A device for joining panels or for the creation of 
pipes, manufactured from a flexible polymeric is 
composition, composed of at least two elements 

(I) and (J), which are able to be fitted into each 
other, obtained from a single profiled strip which 
comprises a series of longitudinal projections (3), 
separated by recesses (4), the assembly In sym- 20 
metry of the elements (1) and (J) being carried out 
by reciprocal fitting of the projections (3) of each 
element In the corresponding recesses (4) of the 
other element, at least two of which projections 
(3) comprise in their axis a slit (31), arranged on 25 
the side of the base (1), characterised In that a 
line of fasteners (32), inserted in the slits (31) of 
consecutive projections (3) come to lock, after 
assembly, the defbrmability which has allowed 
said assembly to be created. 30 

2. A pipe having multiple channels (8), created by a 
Joining device, according to Claim 1, character- 
ised in thata line of fasteners (32), inserted In the 

slits (31 ) of consecutive projections (3). comes to 3S 
ensure, by locking after assembly, the mechani- 
cal connection and tightness between the two 
elements (I) and (J). 

3. A protective sheath for electrical cables arranged 40 
inside pipes (8), having a single channel or mul- 
tiple channels, created by a joining device, ac- 
cording to Claim 1, characterised in that a line of 
fasteners (32). inserted in the slits (31) of two 
consecutive projections, comes to ensure, by 45 
locking after assembly, the mechanical connec- 

tk)n between the two elements (I) and (J) without 
restricting their possibility of curvature. 
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FIG.4d FIG.4C 
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